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Karton na miru pro spolecnost
ZALUZIE NEVA

Spole¢nost ZALUZIE NEVA pro zabaleni svych produktt, kterymi jsou
venkovni Zaluzie, vyuziva formatovaci stroj Compack Evo 2.5. Krabice
jsou vyrébény z nekonecné lepenky, a to vZzdy v aktualné pozadovaném
rozméru podle velikosti Zaluzie. Jak to v praxi funguje, ]eh se do Kralic
na Hané podivat Sérka Pékna a Jifi Richtr. Privodci firmou jim byli jednatel
spolecnosti ZALUZIE NEVA Jiti Nesvadbik a za dodavatele technologie, tedy
formatovaciho stroje, Jiti Hlavka ze spole¢nosti Packung,

Co firma ZALUZIE NEVA vyrabi
Jak jiz ndzev napovida, spole¢nost
ZALUZIE NEVA, s.T. 0., se zabyva
vyrobou venkovnich zaluzii. V sou-
¢asné dobé zaméstnava ptiblizné 130
lidi. Dfive vyrabéla $irsi sortiment
zastinovacich technologii, ale postup-
né se vyprofilovala a nyni se vénuje
vyhradné vyrobé venkovnich zaluzii,
i diky tomu dnes patti mezi $picku
ve svém oboru. Svéd¢i o tom i to, Ze
své vyrobky dodava do vice nez 40
zemi po celém svété, na vyvoz jde
okolo 80% produkce. Pohyb zaluzii
je vétSinou ovladan elektromotorem,
zaluzie se mohou nejen stahovat a vy-
tahovat, ale i naklapét, podle toho,
kolik svétla chcete, aby pravé propou-
stély. A pfi silném vétru se naptiklad
samy vytahnou nahoru do nadprazi,
aby nedoslo k jejich poskozeni.

NEVA je vyrobni firmou, hotové
zaluzie nasledné doddva montdznim

firmam, které je pak montuji konec-
nému zdkaznikovi. Tydenni kapacita
vyroby je okolo 1700 Zaluzii. Vét$ina
se bali do bublinkové félie, stretch
félie a nasledné krabic. NEVA md

i vlastni dopravu, proto se mensi ¢ast
bali jen do bublinkové félie, jejich
tidi¢i védi, jak se ma s zaluziemi za-
chdzet a poskozeni tedy nehrozi.

Na obalu zalezi

,Pokud je zbozi nedostatecné zabalené
nebo ve Spatném obalu, miize béhem
prepravy dojit k jeho poskozeni. V ta-
kovém pripadé zdkaznika nezajimd, ze
zboZi se poskodilo nesetrnou prepravou,”
tika Jiti Nesvadbik, ,pFicitd vinu ndm,
Ze jsme mu zboZi Spatné zabalili. My pak
miiZeme prijit o dobrou povést, na niz
ndm samoziejmé velice zdlezi. Proto nyni
nase zaluzie balime nejen do bublinkové
félie, ale jesté do kartonové krabice, kterd
snese i ponékud nesetrnéjsi zachdzeni.”
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Compack Evo 2.5

NEVA ptvodné balila zaluzie ru¢né
jen do hladké félie, coz nevyhovovalo.
Dostacujici nebylo ani baleni do bub-
linkové félie spole¢né se stretch folii.
Zbozi tedy posléze balili jesté do uni-
verzalnich lepenkovych pfifezi,
které firma nakupovala. Zaluzie se
ale vyrabéji na miru podle pozadavki
klientd v rtiznych rozmérech, vétsi-
nou byly univerzalni krabice bud moc
malé, nebo naopak velké, zbozi v nich
se pohybovalo a dochézelo k odéru.
Tento zptisob baleni se tedy postupné
stal stéle vice nevyhovujicim.
,Hledali jsme zpiisob balent, kteryj bude
efektivni, zdroveri dostatecné pevny

a ve sprdavné velikosti, aby se s nim

dobre manipulovalo a také aby samotné
baleni netrvalo dlouho,” pokracuje Jifi
Nesvadbik. ,Je tfeba pocitat s tim, ze ne
vsichni se ke zbozi pfi transportu budou
chovat ohleduplné, pravé naopak je vzdy
tfeba pocitat s horsim pristupem. Baliky
s vice Zaluziemi byly téZsi a pracovnik
ve skladu je tahal po podlaze, lepenka se
Casto prodiela a Zaluzie poskodily.”
Diky nové technologii, kterou dodala
firmé NEVA spole¢nost Packung, s.

I. 0., jsou zaluzie do krabic baleny
jednotlivé, krabice stroj vyrabi presné
na miru podle aktudlntho pozadavku
a kazda krabice je vyrobena pravé

v dobé, kdy je Zaluzie balena.

Jak doslo ke spojeni

Packung & Panotec & NEVA
Spole¢nost Packung se mimo prodeje
obalovych materidlt zabyva také
optimalizaci obalového hospodafstvi.
To bylo davodem toho, Ze se na né
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spole¢nost ZALUZIE NEVA obrétila

s poZzadavkem zvySeni kvality baleni
vyrobku.

Spole¢nosti bylo pfedlozeno nékolik
variant pro zménu baleni. NEVA si ze
vSech moznosti vybrala cestu baleni
pomoci feSeni krabice na miru, kterd
byla spole¢nosti Packung prezentovdna
jako nejefektivnéjsi vzhledem k velké
variabilité rozmeéru balenych vyrobkil.
Jiti Nesvadbik dopltiuje: , Hledali jsme
po Evropé firmy, které vyrdbéji stroje

na individudlni baleni, a nasli jsme tfi.
Vsechny jsme navstivili, udélali si vijbéro-
Vé Fizeni a vySel ndm z toho Panotec jako
vitéz, ktery ndm vyhovoval nejen cenou,
ale zejména tim, co umi.“Formatovaci
stroj zvlada vyrobu standardnich kra-
bic z FEFCO katalogu. Ve spole¢nosti
ZALUZIE NEVA je navic vyuzivan
typ krabice, ktery byl navrZen pfesné
na miru pro potfeby spole¢nosti.

Jiti Nesvadbik dale pokraluje: , Nespor-
nou vihodou je lokdlni zastoupent, tedy
spolecnost Packung, u které jsme rovnéz
ocenili jejich obchodni pristup.“Kromé
obchodniho zastoupeni v ramci Ceské
republiky a Slovenska totiZ spole¢nost
Packung zajistuje i zdkladni servis
stroje a dodavky nekonecné lepenky.
,Méli jsme nabidky i na prondjem podob-
ného stroje od jiné firmy, ale my jsme ra-
déji, kdyz stroj vlastnime, kdyZ si 0 ném
miizeme rozhodovat. Byli jsme se podivat
i u uzivatelil této technologie, chtéli jsme
védet, jak jsou se strojem spokojeni. Nesli
bychom do néceho, na co bychom neméli
pozitivni reference. Také jsme diky nasim
ndvstévdm ziskali povédomi o riiznijch
druzich lepenky, coz pro nds bylo nové

a poucné, protoZe se v této oblasti samo-
ziejmé nepohybujeme,” uzavird téma
Jiti Nesvadbik.

Sarka Pékna na to konto pozvala Jiti-
ho Nesvadbika i k vyrobci nekonecné
lepenky, ktery balici materidl pro stroj
Panotec firmé NEVA vyrabi. Jednd se
o némeckou firmu Monowell se sid-
lem v Sinsheimu, patfici do skupiny
vyrobce lepenek Palm Group.

Lepenka z Monowellu

Tzv. nekone¢na lepenka jsou vlastné
archy lepenky, které nejsou nateza-
né, ale jen narylované a naskladané
na paleté jako leporelo. Vyrobcti ne-
kone¢né lepenky neni mnoho a jsou
mezi nimi samozfejmé rozdily. Zalezi
pfedevsim na tom, k jakému tcelu

se lepenka pouziva, jaké jsou na ni
kladeny naroky. Spole¢nost Packung,
kterd u nds zastupuje firmu Panotec,
doporucila spole¢nosti NEVA lepenku
od Monowelu, protoze parametricky
nejlépe vyhovuje potfebdm NEVY

a zaroveil je vhodna do stroje Panotec.
Variabilita zpracovavanych druha
lepenky je u Panotecu velkd, NEVA
pouzivé pétivrstvou BE lepenku,

Tzv. nekonecna
lepenka jsou archy
lepenky, které
nejsou narezane,
ale jen narylované
a naskladané
na paleté jako
leporelo.

ktera pro baleni jejich produkti vy-
hovuje nejlépe. Sdrka Pékna dopliiuje:
,Nekonecnd lepenka se vyrdbi ve dvou
tloustkdch, tii a pétivrstvd, sedmivrstvd
se jako nekonecnd nevyrdbi. Pevnost
lepenky se odviji od pouzitijch mate-
ridli, resp. druhii jednotlivijch vrstev, ze
ktertjch se lepenka vyrdbi.”

Jak formatovaci stroj Compack

Evo 2.5 funguje

Jednotlivé krabice jsou vyrabeé-

ny z nekone¢né lepenky, kterd je
umisténa na paletach za strojem

v raznych $itkdch. Celkem muze byt
takto pouzito az 8 zasobniku. Roz-
meér krabice, kterd ma byt aktualné
vyrobena, miZe stroj ziskat hned

z nékolika zdroji

« Ru¢ni zaddni rozméru: rozmér zada
obsluha ru¢né pomoci LCD obrazov-
ky, ktera je soucasti stroje,

« Skenovaci brana: rozmér ziskavan
pti prijezdu skenovaci branou, tento
rozmer je poté automaticky zatazen
do vyrobniho seznamu stroje,
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Sarka Pékna, Jifi Nesvadbik a Jifi Hlavka

« QR kéd: obsluha pomoci ¢arového
kédu nacte rozmeér vyrobku, poté
opét nasleduje automatické zaslani
do vyrobniho seznamu stroje - zde

je nutné, aby ¢arovy kdd obsahoval
informaci o rozméru vyrobku,

« Z ERP systému: do stroje jsou posi-
lany informace o rozméru vyrobku
pfimo z ERP systému.

Kromeé velikosti krabice 1ze také u vy-
robku urdit, jaky druh krabice z FEF-
CO katalogu bude vyroben (pokud je
potieba, 1ze do knihovny ptidat vy-
kres podle ptani zakaznika). Pro rtiz-
né vyrobky tak miizou byt vyrobeny
rtizné druhy krabic. Samozfejmosti je
vyuziti riznych $ifi a sily nekonecné
lepenky. Po zaddni rozméru krabice
jsou nastaveny pozice pro jednotlivé
fezaci jednotky. Pfenastaveni pozic
trva pouze nékolik vtetin, vyroba
krabic se tak razantné nezpomaluje
ani pfi zna¢né variabilité rozmért
vyrobku. Veskeré operace, tzn. fezdni,
rylovani, bigovani, jsou provadény
tlakovym fezdnim, tato technika
zajistuje bezprasnou a precizni
vyrobu. ,Vysokd kvalita ocelovijch valci
zvySuje Zivotnost jednotlivijch dilil, neni
zde tak potreba brousenti fezacich noZil.
Tato technologie déld z fesent spolecnosti
Panotec svétovy unikdt,” dopltiuje Jiti
Hlavka, ktery stal za ndvrhem feSeni.

Postup baleni v ndmi popisované
vyrobé probihd nasledovné: poté, co je
zaluzie vyrobena a po vSech findlnich
upravach je umisténa na dopravnik,
pomoci kterého projde métici branou
(rdmem). V tomto bodé dojde ke zjis-
téni a ndslednému odeslani rozmeé-
ru do formatovaciho stroje. Stroj
nasledné vyrobi krabici, ptipadné je
zatazena do vyrobniho seznamu. Za-
luzie poté po dopravniku pokracuje
do ovinovaciho stroje, kde je zabalena
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nejprve do bublinkové félie a ihned
poté do stretch félie.

Pracovnik polozi zaluzii zabalenou

ve folii na jiz ptipravenou krabici,
kterou nasledné uzavfe. Pro zajisténi
kompaktnosti baliku je nakonec apliko-
vana na nékolika mistech vdzaci paska.
To, ze ma NEVA stroj na baleni do félie
rovneéz italské vyroby a ktery pracuje
bez problémtl jiz deset let, byl dalsi
argument pro rozhodnuti{ potidit znovu
italsky stroj, tedy Compack Evo 2.5.

Pfi avizované tydenni kapacité
vyroby zaluzii stroj svoji rychlosti
vice nez dostacuje. Kapacita stroje

je az 10 krabic za minutu, podle
variability rozméra. ,V soucasné dobé
vijroba zaluzii probihd ve dvou sméndch.
Kvili celorepublikovému nedostatku
zaméstnanct neni mozné spustit vijrobu
ve tiisménném provozu,” povzdechl si
Jiti Nesvadbik.

Dalsi mozZnosti rozsifeni stroje je
potisk krabice. Pfi umisténi tiskového
modulu je tisk provadén pfimo pfi
vyrobé krabice. , Potisk Ize opét volit
podle aktudiné vyrdbeéné krabice, tzn.
kazdd krabice miize mit unikdtni potisk,“
upfesiiuje Jifi Hlavka. Tato moznost
vSak v soucasné dobé neni v Kralicich
vyuzita.

Instalace a zaskoleni

[ pfes jednoduché ovladani je tfeba
kromeé instalace stroje zajistit ze
strany vyrobce stroje i zaskoleni uzi-
vatelt, ktefi budou stroj obsluhovat.
Instalace stroje spole¢né se zaskole-
nim pracovniki celkové zabere jeden
pracovni tyden.

,V nasem pripad¢ instalace stroje trvala
asi pét pracovnich dnil, zaméstnanci se
Skolili pro obsluhu necelé dva dny,”tika
Jiti Nesvadbik. ,Stroj md 4 zakladace,
tedy mista pro palety nekonecné lepenky
s riznymi Sitemi. Je to proto, Ze rozmery

Jifi Hlavka vysvétluje princip sbéru dat

balenijch Zaluzii jsou opravdu velmi
rozdilné, a kdybychom pouzivali jen
Jjeden rozmeér lepenky, méli bychom Casto
velkyy odpad. Proto mdme 4 zaklada-

Ce s riiznymi formdty a stroj si vZdy
vybere ten rozmér, kteryj vyhodnoti jako
nejekonomictéjsi. Doplnéni lepenky a jeji
zavedenti do stroje je opravdu velmi rych-
[é a jednoduché.”

Po instalaci a kratkém ,sziti se se
strojem” doslo k vyraznému zvySeni
efektivity a kvality baleni produkta.
To Jiti Nesvadbik povazuje za pod-
statné, zvlasté kdyz zaluzie putuji

na veétsi vzdalenosti. Pfi nedostate¢né
chranicim obalu dochdzelo k posko-
zeni a reklamacim, coz zakaznik pfi-
¢ital firmé NEVA, i kdyz za to vlastné
nemohla. Diky umisténi balici linky
navrzené spole¢nosti Packung problé-
my s balenim ustaly.

Packung jako garant projektu
Spole¢nost Packung je dynamic-

ky se rozvijejici spole¢nost na poli
obalovych materiala. Spole¢nost

byla zalozena na podzim 2013. Sidlo
spole¢nosti je v Hornich Véstonicich.
Hlavni ¢innosti spole¢nosti je prodej
obalového materidlu a s tim spojena
optimalizace obalového hospodafstvi.
Packung, jakjiz bylo zminéno, zajis-
tuje lokalni servis, a jak dopliuje Jiti
Nesvadbik, ,dostupny servis byl jednim
z rozhodujicich kritérii pfi rozhodovdni.
Povoldvat pri kazdé poruse servis z Itdlie
je prinejmensim komplikované a také
drahé. Stroj musi samozrejmé balit, nent
mozné, aby mél dlouhé vijpadky. Dodact
Ihiity zaluzit se pohybuji od jednoho tyd-
ne do 14 dn, takZe nékolikadenni vijpa-
dek by mohl bijt velkym problémem.”

Spojeni Packung & Panotec & NEVA
se ndm proto jevi jako spojeni nanej-
vys$ optimalni.
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